Тестовые задания для проверки знаний рабочих по профессии «Электросварщик» 

1. Кто несет ответственность за обеспечение безопасных условий работы и соблюдение действующих норм по технике безопасности?

а) Сварщик

б) Администрация предприятия

в) Общественный контроль

г) Руководитель сварочных работ

2. Можно ли производить сварочные работы в непосредственной близости от огнеопасных и легковоспламеняющихся материалов?

а)  С разрешения администрации

б) Да

в) Нет

г) По необходимости

3. Какое расстояние должно быть при сварке на открытом воздухе  от места  сварки  до огнеопасных материалов?

а) 1 м

б)  5 м

в) 10 м

г) более 10 м

4. На каком расстоянии допускается проводить работы по резке металла с применением пропан-бутана или природного газа, а также открытого огня от отдельных баллонов с кислородом и горючими газами?

а) 5 м

б)  Более 5 м

в)  10 м

г) Более 10 м

5. На какой высоте в соответствии с ГОСТ 12.4.059 рабочие места необходимо оборудовать ограждениями?

а) Расположенные выше 1 м

б) Расположенные выше 1,3 м

в) Расположенные выше 2 м

г) Расположенные выше 2,5 м

6. Какие требования предъявляются к лицам допущенным к выполнению сварочных работ? 

а) Не моложе 18 лет

б) Прошедшие медицинское освидетельствование

в) Прошедшие инструктаж, имеющие удостоверение о проверке знаний требований безопасности

7. На каком расстоянии должно находится рабочее место сварщика от газопровода?

а) 3 м

б) 5 м

в)  Более 5 м

г) 10 м

8. Что относится к опасным и вредным производственным факторам  в процессе сварки?

а) Твердые и газообразные токсические вещества в составе сварочного аэрозоля

б)  Интенсивное излучение сварочной дуги в оптическом диапазоне

в)  Интенсивное тепловое излучение свариваемых изделий и сварочной ванны

9. От чего зависит интенсивность излучения сварочной дуги в оптическом диапазоне?

а)  От мощности дуги

б)  От применяемых сварочных материалов

в)  От защитных и плазмообразующих газов

10. От чего зависит напряженность электромагнитных полей?

а) от мощности дуги

б) от применяемых сварочных материалов

в) от конструкции и мощности сварочного оборудования

г) от конфигурации свариваемых изделий

11. При сварке внутри изделий, размещенных в помещении температура подаваемого вентиляционными установками воздуха не должна быть ниже

а) температуры в помещении

б) 20 градусов С

в) 25 градусов С

г)  36 градусов С

12. Какую квалификационную группу по электробезопасности должны иметь электросварщики?

а)  Первую

б) Не ниже второй

в)  Не ниже третьей

г) Значения не имеет

13. Какой сигнальный цвет обозначает знак безопасности "Стоп", "Запрещение"?    

а) Красный

б)  Желтый

в)  Зеленый

г)  Синий

14. При каком минимальном напряжении должны наноситься предупредительные знаки и обеспечиваться блокировка шкафов? 

а) 36 В переменного или 80 В постоянного тока

б) 42 В переменного или 100 В постоянного тока

в)  60 В переменного или 127 В постоянного тока

г) 80 В переменного или 110 В постоянного тока

15. Какое должно быть минимальное сечение медного токоподводящего провода при силе сварочного тока до 100 А?

а) 12 кв.мм

б) 16 кв.мм

в) 23 кв.мм

г)  25 кв.мм

16. Как заземляется сварочное оборудование?

а) Должен быть предусмотрен приваренный к оборудованию медный провод, расположенный в доступном месте с надписью «Земля».

б) На оборудовании должен быть предусмотрен болт и вокруг него контактная площадка, расположенные в доступном месте с надписью «Земля».

в)  На оборудовании должен быть предусмотрен зажим, расположенный в доступном месте с надписью «Земля».

г)  Всё перечисленное

 

17. Какое допускается максимальное напряжение холостого хода (среднее значение) для источников постоянного тока при ручной дуговой сварки?

а) 80 В

б) 100 В

в) 110 В

г)  127 В

 

18. Где должен подключаться токопровод к изделиям больших размеров для выполнения сварки?

а)  В самом толстом месте конструкции, при условии надежного контакта.

б) В непосредственной близости к месту сварки, при условии надежного контакта.

в)  На расстоянии  5 м от места сварки

г) Место крепления токопровода не зависит от места сварки.

19. Какую электрическую величину измеряют электрическим прибором – амперметром?

а) Силу электрического тока в цепи.

б) Силу электромагнитного поля.

в)  Напряжение в сварочной цепи.

г)  Мощность, потребляемую электрической цепью.

 

20. Каким образом включают в электрическую цепь вольтметр для измерения напряжения на участке электрической цепи?

а) Вольтметр включают параллельно тому участку цепи, на котором измеряют напряжение.

б) Вольтметр включают в электрическую цепь последовательно с остальными элементами цепи.

в) Вольтметр включают последовательно с добавочным резистором и остальными элементами участка цепи.

г) Вольтметр включается в электрическую цепь параллельно амперметру.

21. Какой основной критерий при выборе провода для электрических цепей?

а) Исходя из допустимой плотности тока.

б)  Исходя только из длины проводника

в)  Исходя из удельного сопротивления проводника.

г)  Исходя из удельного сопротивления проводника и его длины.

 

22. Для чего применяется импульсный стабилизатор горения дуги?

а) Для облегчения повторного возбуждения дуги при переходе на обратную полярность.

б)  Для уменьшения напряжения холостого хода сварочного источника питания.

в)  Для облегчения возбуждения дуги.

г)  Для преобразования частоты.

23. Для чего служит трансформатор?

а)  Для преобразования частоты переменного тока.

б) Для преобразования напряжения переменного тока.

в) Для преобразования напряжения постоянного тока.

г)  Для уменьшения напряжения холостого хода сварочного источника питания.

 

24. Какой тип источников питания предназначен для сварки на переменном токе?

а) Сварочные трансформаторы.

б)  Сварочные выпрямители.

в)  Инверторные источники питания.

г)  Все перечисленные.

25.  Какой тип источников питания предназначен для сварки на постоянном токе?

а) Сварочные трансформаторы.

б)  Сварочные источники любого типа.

в) Сварочные выпрямители, генераторы, тиристорные источники питания.

г) Только инверторные источники питания.

 

26. Что представляет собой сварочный выпрямитель?

а) Трансформатор и полупроводниковый блок выпрямления.

б) Трехфазный трансформатор и сварочный генератор в однокорпусном исполнении.

в)  Сварочный генератор и полупроводниковый блок выпрямления.

г)  Всё перечисленное

27. Как надо подключить источник постоянного тока при сварке на обратной полярности?

а) Отрицательный полюс к электроду.

б) Положительный полюс к электроду

в)  Не имеет значения.

28. Какая максимальная длина гибкого кабеля допускается при подключении передвижной электросварочной установки к коммутационному аппарату?

а) 10 м

б) 15 м

в) 20 м

г) 30 м

 

29. В соответствии с требованиями каких документов должны выполняться сварочные работы?

а) Государственных стандартов

б) Правил пожарной безопасности

в) Указаний заводов-изготовителей электросварочного оборудования

г)  Документов работодателей                                        

30. Каким должно быть напряжение распределительных электрических сетей, к которым допускается присоединять источники сварочного тока?

а) Не выше 660В

б) Выше 660В

в) 1000 В

г)  Не выше 1000 В

